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1.1

INLEDNING

Allmant

Grattis till ditt val av FastMig-svetsutrustning. Om en Kemppi-produkt anvands pa ratt satt kan
den markant 6ka produktiviteten i din svetsning under manga ar.

Denna bruksanvisning innehaller viktig information om anvandning, underhadll och sakerhet
betrdffande din Kemppi-produkt. De tekniska specifikationerna for utrustningen finns i slutet
av bruksanvisningen.

Las bruksanvisningen noggrant innan du anvénder utrustningen for forsta gdngen. Agna
speciell uppmarksamhet at sakerhetsinstruktionerna i bruksanvisningen fér din egen och
omgivningens sakerhet.

Om du vill ha mer information om Kemppis produkter, kontakta Kemppi Sverige AB, eller en
auktoriserad Kemppi-aterforsaljare. Du kan dven besoka Kemppis webbplats pa www.kemppi.
com.

De specifikationer som anges i denna bruksanvisning kan d@ndras utan féregdende
meddelande.

Viktig information

Avsnitt i bruksanvisningen som kraver sarskild uppmarksamhet for att undvika personskador
eller skador pa utrustningen indikeras med "0OBS!". Las noga dessa avsnitt och folj
anvisningarna.

Ansvarsfriskrivning

Aven om alla anstréngningar gjorts for att garantera att informationen i denna bruksanvisning
ar korrekt och fullstandig, tas inget ansvar for eventuella felaktigheter eller utelamnanden.
Kemppi forbehaller sig ratten att nar som helst andra specifikationen for den beskrivna
produkten utan att meddela detta i forvag. Kopiering, registrering, reproduktion eller
overforing av innehallet i denna bruksanvisning far endast ske efter forhandsgodkdnnande av
Kemppi.
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1.2 Produktinformation

Stromkallorna FastMig M 320, 420 and 520 &r utformade for kravande professionellt bruk. De
kan anvandas for olika andamal. De kan anvandas vid MMA- och MIG-likstrdmssvetsning.

1.2.1 Driftstyrning och anslutningar
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F11 Sakring for anslutning 6,3 A, trog sakring ~ X12 Anslutning till jord
av styrkabel

H11 Varningslampa for 1/0 X14,X15  Anslutning for styrkabel parallell
dverhettning

H12 Varningslampa for 01 Inforing av elkabel
termiskt skydd

S1 Huvudstrombrytare 1/0

X11,X13  Svetsanslutning parallell
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1.3 Tillbehor

1.3.1 Fjarreglage

R10 1. styrning av MMA-svetsstrom, referensskala 1 5.

R20 . 1. Justering av trddmatning, Justering av
= e elektrodstrom.
2. Justering av spanning.

MIG-MAG-fjarreglage med styrmdjligheter for trddmatning och spanning, minnesskalor 1-5.
Du kan dven anvanda styrenheten for styrning av MMA-strom.

1.3.2 Kablar

OBS! Kontrollera alltid fére anvéndning att huvudstrémkabeln, aterledarkabeln och dess kldimma,

mellanledarkabeln och skyddsgasslangen dir i gott skick. Se till att anslutningarna dr korrekt fésta.

Lésa anslutningar kan pdverka svetsprestanda och skada anslutningarna.
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Vatskekylt system: FastMig-stromkalla + MXF + FastCool 10
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1. MXF tradmatarverk
2. FastMig stromkalla.
3. FastCool vétskekylare och elanslutning
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Lufttillforsel

MMA elektrodhallare
Fjarreglage

Vatskekyld svetspistol
Natkabel

Aterledarkabel och klamma

O N

Luftkylt system: FastMig-stromkalla + MXF
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10. MXF tradmatarverk

11. FastMig stromkalla.

12.  Lufttillforsel

13. MMA elektrodhallare

14. Fjarreglage

15.  Luftkyld svetspistol

16. Natkabel

17. Aterledarkabel och klamma

2. INSTALLATION

2.1 Placering av maskinen

Placera maskinen pa en stabil, torr och horisontell yta. Se till att damm eller andra féroreningar
inte sugs in i maskinens kylluftflode. Det ar en fordel om maskinen kan placeras ovanfor
golvnivan t.ex. pa en vagn.
Anvisningar for placering av maskinen

« Ytan far inte luta mer @n 15 grader.

« Seftill att kylluften kan cirkulera fritt. Det maste finnas ett utrymme pa minst 20 cm

framfor och bakom maskinen for att kylluften ska kunna cirkulera fritt.
« Skydda maskinen mot regn och direkt solljus.

OBS! Maskinen fdr inte anvéndas i regn eftersom endast férvaring utomhus tillats enligt
maskinens skyddsklass, IP23S.

OBS! Rikta aldrig metalliska slipstralar/gnistor mot utrustningen.

FastMig M 320, 420, 520



2.2

2.3

Distributionsnatverk

Alla vanliga elektriska apparater utan specialkretsar skapar évertonsstrommar i elndtet. Hoga
varden pa dvertoner kan orsaka forluster och stérningar i viss utrustning.

FastMig M 520:

Denna utrustning féljer IEC 61000-3-12 forutsett att kortslutningseffekten Ssc ar storre eller
lika med 5,8 MVA vid granssnittspunkten till det allmanna elnatet. Det aligger installatéren
eller den som anvander utrustningen att se till, genom konsultation med elnatsoperatéren

om sa krdvs, att utrustningen endast ansluts till ett elnat med en kortslutningseffekt Ssc som ar
storre eller lika med 5,8 MVA.

FastMig M 420:

Denna utrustning foljer IEC 61000-3-12 forutsett att kortslutningseffekten Ssc ar storre eller
lika med 5,6 MVA vid granssnittspunkten till det allmdnna elnatet. Det aligger installatéren
eller den som anvdnder utrustningen att se till, genom konsultation med elndtsoperatoren

om sa krdvs, att utrustningen endast ansluts till ett elndt med en kortslutningseffekt Ssc som ar
storre eller lika med 5,6 MVA.

FastMig M 320:

VARNING: Denna utrustning féljer inte IEC 61000-3-12 Om den ansluts till ett allmant
lagspanningssystem, ar det installatérens eller utrustningsanvandarens ansvar att se till,
genom konsultation med distributionsnatverkets operatdr om sa kravs, att utrustningen kan
anslutas.

Natanslutning

FastMig stromkallor levereras som standard med en 5 meter lang natkabel. Natkabeln
levereras utan stickpropp.

OBS! Om lokala bestammelser i landet féreskriver att det erfordras en annan typ av ndétkabel,
maste den fabriksmonterade bytas ut. Anslutning och installation av néitkabel och stickpropp far
endast utféras av behérig elektriker.

Ta bort maskinens tackplatta for att du ska kunna montera en elkabel. En FastMig
M-stromkalla kan anslutas till ett elnat pa 400V 3~.
Om du byter néatkabeln bor du ténka pa féljande:

For in kabeln i maskinen via ingangshalet pa den bakre panelen och fast den med en
kabelklamma (05). Koppla kabelns fasledare till anslutningarna L1, L2 och L3. Skyddsjorden,
som ar fargad grongul, kopplas till den markta anslutningspunkten.

0BS! Om du anvdinder en 5-ledarkabel ska du inte ansluta o-ledaren.

05

*) I kablar av S-typ finns det en skyddande jordledare som &r grongul.
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3.1

3.2

3.3

Svets- och jordkablar

Vi rekommenderar kopparkablar med tvarsnittsytor enligt foljande:
FastMig M 320 50 — 70 mm?
FastMig M 420 70 — 90 mm?
FastMigM 520 70 - 90 mm?

Bifogad tabell visar vanlig belastningskapacitet for gummiisolerade kopparkablar nar den
omgivande temperaturen ar 25 °C och ledningstemperaturen ar 85 °C.

Kabel Intermittens ED Spanningsfall / 10 m
100 % 60 % 30%

50 mm? 285A 370A 520A 0,35V/100A

70 mm? 355A 460 A 650 A 0,25V/100 A

95 mm’ 430A 560 A 790A 0,18V/100 A

Overbelasta inte svetskablarna sé att spanningsférluster och dverhettning uppstar.

OBS! Kontrollera alltid att dterledarkabeln och -kléimman dir i gott skick. Se till att metallytan som
kabeln dr ansluten till éir fri frdn metalloxid eller férg. Kontrollera att anslutningen till stromkdllan
dr korrekt fist.

DRIFTSTYRNINGSOMKOPPLARE OCH POTENTIOMETRAR

Huvudstrombrytare 1/0

Nar du satter strombrytaren ilage |, ténds indikeringslampan H 11 pa framsidan och du kan
borja anvanda maskinen.

OBS! Starta och stdng alltid av maskinen med huvudstrombrytaren. Anvdnd aldrig stickproppen
som strombrytare.

Indikeringslampor

Maskinens indikeringslampor anger det elektriska driftslaget:

Da den grona indikeringslampan H11 lyser, visar detta att maskinen &r paslagen, klar att
anvandas och ansluten till elnatet med strombrytaren i lage 1.

Nar H12 lyser, indikerar detta att maskinens termiska skydd aktiverats pa grund av
overhettning. Kylflakten fortsatter att ga och kyla ner maskinen. Nar lampan slacks ar
maskinen klar att anvandas.

Drift av kylflakt

En FastMig-stromkalla har tva flaktar som fungerar samtidigt.
- Flakten startar tillfalligt ndr strombrytaren satts i lage I.
- Flakten startar under svetsning da maskinen varms upp och den fortsatter att ga 1 till 10
minuter efter det att svetsningen avslutats.

MANUELL METALLBAGSSVETSNING

Du kan anvanda en FastMig-stromkalla vid elektrodsvetsning genom att ansluta ett
trddmatarverk av typen, FastMig

MXF 63, MXF 65 eller MXF 67. Du kan anpassa stromkallan for elektrodsvetsning utan ett
trddmatarverk genom att du ansluter ett fjarreglage av typen R10 eller R20 till X14- eller X15-
kontakten pa stromkallans baksida for att kunna justera svetsstrommen. Svetskabeln ansluter
du till stromkallans (+)-pol X11 eller X12.

FastMig M 320, 420, 520



5.1

5.2

5.3

UNDERHALL

Vid rutinmassig underhadllsservice ska hansyn tas till nyttjandegraden och arbetsmiljon.

Ratt anvandning av maskinen och regelbundet underhall bidrar till att undvika onédiga
driftstopp och fel i utrustningen.

OBS! Koppla bort néitspdinningen frGn maskinen innan du hanterar elkablarna.

Dagligt underhall

« Kontrollera svetspistolens allmanna skick. Avlagsna svetssprut fran kontaktmunstycket
och rengér gaskapan. Byt ut slitna eller skadade delar. Anvand endast originalreservdelar
fran Kemppi.

« Kontrollera skicket och anslutningen pa svetskretsens komponenter, dvs. svetspistol,
aterledarkabel och -klamma, kontakter och anslutningar.

- Kontrollera skicket pa matarhjul, nallager och axlar. Rengdr och smorj lager och axlar vid
behov med en liten mangd tunn maskinolja. Montera, justera och testa funktionen.

« Kontrollera att matarhjulen passar for den tillsatstrad du anvander samt att matartrycket
ar korrekt.

Periodiskt underhall

OBS! Periodiskt underhdll ska endast utféras av Idmpligt kvalificerad person. Dra ur maskinens
stickpropp frdn eluttaget och véinta i ungefdr 2 minuter (kondensatorladdning) innan du tar bort
tackplaten.

Kontrollera minst en gang per halvar:
« Maskinens elektriska anslutningar - rengor delar som korroderat och dra at 16sa forband.

OBS! Du madste kdnna till de korrekta vérdena fér atdragningsmoment innan du bérjar justera.

Rengdr maskinens inre delar fran damm och smuts, t.ex. med en mjuk borste och en
dammsugare. Rengor ocksa ventilationsnatet bakom frontgallret.

Anvdnd inte tryckluft eftersom det finns risk for att smutsen satter sig fast annu hardare i
spalterna mellan kylflénsarna.

Anvand inte hogtryckstvatt.
Endast en auktoriserad utbildad elektriker far utfora reparationer pa Kemppis maskiner.

Underhall pa serviceverkstad

Kemppis serviceverkstader utfor underhall i enlighet med de serviceavtal de har med Kemppi.

Viktiga punkter i underhallsproceduren ar foljande:
+ Rengoring av maskinen
« Inspektion och underhall av svetsverktyg
« Kontroll av anslutningar, knappar och rattar
- Kontroll av elektriska anslutningar
- Kontroll av elnadtskabel och stickpropp
- Skadade delar eller delar i daligt skick byts ut och ersdttas med nya.
+ Underhallstestning.
- Drift- och prestanda for maskinen kontrolleras och justeras vid behov med hjalp av
programvara och testutrustning.

Hamta programvara
« Kemppis serviceverkstader kan ocksa testa och hamta fast programvara och
svetsprogramvara.

© Kemppi Oy / R0O4
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DRIFTSTORNINGAR

Om din maskin inte fungerar korrekt, se forst avsnittet om grundlaggande felsokning ovan
och utfor vissa grundlaggande kontroller.

Om felen i maskinen inte kan avhjalpas med dessa atgarder, kontakta Kemppi.

Overbelastningsskyddet

Den gula indikeringslampan lyser nér termostaten fungerar pa grund av belastning 6ver
angiven intermittens.

Termostaten fungerar om maskinen kontinuerligt belastas 6ver angivna varden eller om
kylluftscirkulationen blockeras.

Interna flaktar kyler ner maskinen och nar indikeringslampan har slackts ar maskinen
automatiskt ater klar for svetsning.

Sakringar
En 6,3 A trog sakring sitter pa maskinens baksida och skyddar tillkopplade enheter.

Anvédnd samma typ av sakring som anges bredvid sakringshallaren. Skada orsakad av felaktigt
vald sakring tacks inte av garantin.

Under- och 6verspanning i elnatet

Maskinens primdrkretsar ar skyddade mot plotsliga tillfalliga dverspanningar. Maskinen

tal kontinuerligt 3 x 440 V spanning. Se till att spanningen halls inom denna tillatna gréns,
speciellt vid anvandning av elverk. Vid underspanning (under ca. 300 V) eller 6verspanning
(6ver ca. 480 V) stoppar maskinen driften automatiskt.

Fasforlust i stromtillforseln
Avsaknad av en fas orsakar markbart samre svetsegenskaper. | en del fall startar inte maskinen
alls. Fasforlust kan bero pa foljande:

- Sakringen for en fas har l0st ut.

« Defekta elkablar

« Dalig anslutning av huvudstréomkabeln pa maskinens kopplingsplint eller stickpropp.

SKROTNING AV MASKINEN

Elektrisk utrustning far inte slangas med vanligt avfall!

Enligt direktiv 2002/96/EC om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning, och
dess genomforande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk utrustning som natt slutet av
sin livslangd samlas in separat och ldamnas in till en miljévénlig atervinningsanldaggning.
Som dgare till utrustningen ar du skyldig att [dmna en enhet som inte ldngre dr i bruk pa en
atervinningsstation, enligt instruktioner fran lokala myndigheter eller Kemppi-representant.
Genom att tillampa detta EU-direktiv gor du en insats for miljon och manniskors halsa.

FastMig M 320, 420, 520



8.

ARTIKELNUMMER

FastMig M 320

FastMig M 420

FastMig M 520
Tradmatarverk
MXF 65 EL

MXF 67 EL

MXF 63 EL

MXF 65

MXF 67

MXF 63

Paneler for tradmatarverk
FastMig MR 200

FastMig MR 300

FastMig MS 200

FastMig MS 300
Tillbehor

hterledarkabel
Aterledarkabel

Kabel for MMA-svetsning
Kabel for MMA-svetsning
R10

SOM SATS

Fjarrstyrd mellanledarkabel
Kylenhet FastCool 10
Transportenhet PM 500
Pistolhallare GH 30

© Kemppi Oy / R0O4

Anvénd MS-paneler
Anvand MS-paneler
Anvénd MS-paneler
Anvénd MR-paneler
Anvdnd MR-paneler

Anvénd MR-paneler

5m, 50 mm?
5m, 70 mm?
5m, 50 mm?

5m, 70 mm?

10m

6132320
6132420
6132520

6152100EL
6152200EL
6152300EL
6152100
6152200
6152300

6136100
6136200
6136300
6136400

6184511
6184711
6184501
6184701
6185409
6264263
6185481
6068100
6185291
6256030

sV
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9. TEKNISKA DATA

FastMig M 320 FastMig M 420 FastMig M 520
Anslutningsspanning
3~,50/60 Hz 400V -15%...+20 % 400V-15%...4+-20 % 400V -15%...+20 %
Anslutningseffekt
60%ED - 20 kVA 27 kVA
100 % ED 15kVA 18 kVA 20 kVA
Natkabel HO7RN-F 4G6 (5 m) HO7RN-F 4G6 (5 m) HO7RN-F 4G6 (5 m)
Sakring (trog) 25A 35A 35A
Uteffekt 40 °C
60%ED - 420A 520A
100 % ED 320A 380A 430A
Svetsstrom och spanningsomrade
MMA 15A/20V—320A/45V  15A/20V—-420A/44V  15A/20V—-520A/43V
MiG 20A/12V-320A/45V  20A/12V—-420A/44V 20 A/12V 520 A/43V
Maximal svetsspanning 45V 45V 45V
Tomgangsspanning MMA Up=48-53V Up=48-53V Up=48-53V
Uav=50V Uav=50V Uav=50V
Tomgangsspanning MIG/MAG ~ Up=50-58V Up=50-58V Up=50-58V
Tomgangseffekt W 25W 2BW
Verkningsgrad vid max. strom 88 % 89% 89%
Effektfaktor vid max. strom 0,80 0,87 0,90
Drifttemperaturomrade -20...+40°C -20...+40°C -20...+40°C
Forvaringstemperatur -40 ... +60 °C -40 ... +60°C -40... +60 °C
Skyddsklass 1P23S [P23S 1P23S
EMC-klass A A A
Min. kortslutningseffekt Ssci - 5,6 MVA 5,8 MVA
elndtet*
Yttermatt
langd 590 mm 590 mm 590 mm
bredd 230mm 230mm 230mm
hojd 430 mm 430 mm 430 mm
vikt 34kg 35kg 36 kg
Anslutningsspanning for 50V= 50V= 50V=
hjalpenheter
X14,X15 sakring 6,3 A, trog sakring 6,3 A, trog sakring 6,3 A, trdg
Driftspanning 400V -15%...+-20 % 400V -15 %...+20 % 400V -15 %...+20 %
(for kylenhet)

*) Se stycket 2.2.

FastMig M 320, 420, 520
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